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Mobiliario Urbano

Papeleras

Sanglas, 6. Poligono. Industrial Prado Concejil
28890 Loeches (Madrid) ESPARA
Tel.: (+34)91 8851600 Fax: (+34) 91 8851579
e-Mail: infof@3efes.com



Jefes

BC-109 FICHA TECNICA

Banco mod. Diana

DESCRIPCION

BANCO DE MADERAY PATAS DE TUBO DE ACERO MOD. DIANA

MATERIALES:

LISTOMES DE MADERA DE FRONDOSA TRATADA,
PATAS DE TUBO DE ACERO
TORMILLERIA = TORNILLOS DE ACERO

ACABADOS :

LISTOMES DE MADERA — APLICACION DE PRODUCTO LASUR A PORO ABIERTO.
PATAS = GALVANIZADO EN CALIENTE.

MEDIDAS TOTALES: UD5 MODULO
ALTURA: 1.049 mm  ANCHO: 558 mm. LARGO: 2.00 Mts. i

Tubo de acero

PESO APROXIMADO: 5 Listones de asiento
81 Egs.

3 Listones de respaldo

SISTEMA DE ANCLAJE:
ZONA TERRIZA O PAVIMENTADA

Sanglas, 6. Poligono. Industrial Prado Concejil
28890 Loeches (Madrid) ESPARA

Tel: (+34)91 88516 00 Fax (+34) 91 8851579
e-Mail: infofd Jefes.com
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FICHA TECNICA

BC-109-SR

Banco mod. Diana sin respaldo

DESCRIPCION :
BANCO DE MADERAY PATAS DE TUBD DE ACERO MOD, DIANA

MATERIALES:

LISTOMES DE MADERA DE FRONDOSA TRATADA,

PATAS DE TUBO DE ACERO
TORNILLERIA — TORNILLOS DE ACERD

ACABADOS :

LISTONES DE MADERA — APLICACION DE PRODUCTO LASUR A PORO ABIERTC.
PATAS — GALVANIZADO EN CALIENTE.

MEDIDAS TOTALES: uDs MODULO

ALTURA: 440 mm ANCHO:; 452 mm. LARGO: 2.00 Mts.
1 Tuba de acero

FESO APROXIMADO: 5

Listones de asiento

2
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SISTEMA DE ANCLAJE:
ZONA TERRIZA O PAVIMENTADA

Sanglas, 6. Poligono. Industrial Prado Concejll
28880 Loeches (Madrid) ESPARLA
Tel.: (#34)91 88516 00  Fax: (+34) 91 BES 1579
e-Mail: infof@3efes.com
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FICHA TECNICA

BC-1020-065
Silla mod. Leganés
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DESCRIPCION :
BAMCO DE TABLONES DE MADERA Y PATAS DE METALICAS DE CHAPA MOD, LEGANES.

MATERIALES:

TABLOMES DE MADERA DE FRONDOSA TRATADA,
PATAS METALICAS DE CHAPA CORTE AL LASER.
REFUERZO CENTRAL DE PLATINA 40/8
TORMILLERIA = TORNILLOS DE ACERO.

ACABADOS :
TABLONES DE MADERA - DOS MANOS DE PRODUCTO LASUR A PORO ABIERTO.
PATAS — 1 CAPA PINTURA ANTI-OXIDANTE ¥ 1 CAPA PINTURA POLIESTER COLOR OXIRON.

MEDIDAS TOTALES: uDs MODULD

ALTURA: B39 mm ANCHO: 645 mm. LARGO: 724 mm.
2 Patas metalicas de chapa

o

PESO APROXIMADO:
63 Kgs.

Tablones de madera tratada

SISTEMA DE ANCLAJE:
ZOMA TERRIZA O PAVIMENTADA

Sanglas, 6. Poligono. Industrial Prado Concejil
28890 Loeches (Madrid) ESPARA
Tel: (+34)91 8851600 Fax (+34) 91 BB5 1579
e-Mail: infoif3cfes.com



Jefes

Mobiliario Urbano 4

FICHA TECNICA

BC-1020-150
Banco mod. Leganés

DESCRIPCION :
BANCO DE TABLONES DE MADERA Y PATAS DE METALICAS DE CHAPA MOD. LEGANES,

MATERIALES:

TABLONES DE MADERA DE FRONDOSA TRATADA.
PATAS METALICAS DE CHAPA CORTE AL LASER.
REFUERZO CENTRAL DE PLATIMNA 4048
TORNILLERIA - TORNILLOS DE ACERO.

ACABADOS :
TABLONES DE MADERA - DOS MANOS DE PRODUCTO LASUR A PORO ABIERTO.
PATAS—1 CAPA PINTURA ANTI-OXIDANTE ¥ 1 CAPA PINTURA POLIESTER COLOR OXIRON,

MEDIDAS TOTALES: uDs MODULO
ALTURA: B39 mim ANCHO: 845 mm. LARGO: 1.50 Mts.

2 Patas metalicas de chapa
PESO APROXIMADO: 6 Tablones de madera tratada

63 Kgs.

SISTEMA DE ANCLAJE:

ZONA TERRIZA O PAVIMENTADA

Sanglas, 6. Paligono. Industrial Prado Concajil
26850 Loeches (Madrid) ESPARA,
Tel:{+34) 91 8851600 Fax: (+34) 91 8831579
e-Mail: info@3efes.com



Jefes

Mobiliario Urbano 5

FICHA TECNICA

BC-1020-180
Banco mod. Leganés

DESCRIPCION :
BANCO DE TABLONES DE MADERA Y PATAS DE METALICAS DE CHAPA MOD. LEGANES.

MATERIALES:

TABLOMES DE MADERA DE FRONDOSA TRATADA,
PATAS METALICAS DE CHAPA CORTE AL LASER.
REFUERZO CENTRAL DE FLATINA 40/8
TORMILLERIA = TORNILLOS DE ACERO.

ACABADOS :
TABLOMES DE MADERA - DOS MANOS DE PRODULCTO LASUR A PORO ABIERTO.
PATAS — 1 CAPA PINTURA ANTI-OXIDANTE ¥ 1 CAPA PINTURA POLIESTER COLOR OXIRGON,

ALTURA: B39 mm ANCHO: 845 mm. LARGO: 1.80 Mts,
2 Patas metalicas de chapa
Pmmm'ﬂ"m’ & Tablones de madera tratada

SISTEMA DE ANCLAJE:
ZONA TERRIZA O PAVIMENTADA

Sanglas, 6. Poligono, Industrial Prado Concejil
28890 Loeches (Madrid) ESPARA,
Tel.: (+34) 91 B85 1600 Fax (+34) 91 8851579
e-Mail; info@3cfes.com
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FICHA TECNICA

BC-2000
Banco Europa

DESCRIPCION :
BANCO DE TABLOMES DE MADERA Y PATAS DE FUNDICION MOD. BC-2000

MATERIALES:
TABLOMES DE MADERA DE FRONDOSA TRATADA.
APOYABRAZOS DE MADERA DE FRONDOSA TRATADA.
PATAS ¥ RESPALDOS DE FUNDICION.

TORMILLERIA — TORNILLOS DE ACERO

ACABADOS :

TABLONES Y APOYABRAZOS DE MADERA - DOS MANOS DE PRODUCTO LASUR A PORO ABIERTO.
PATAS ¥ REPALDOS — 1 CAPA PINTURA ANTI-OXIDANTE ¥ 1 CAPA PINTURA POLIESTER COLOR OXIRON.

REF. LARGO ALTO ANCHO PESOD (Kg) PATAS RESPALDOS
BC-2000-075 750 B30 700 B8.360 2 2
BC-2000-200 2000 850 J00 112.800 2 3
BC-2000-250 2500 850 700 124.200 2 3
BC-2000-300 3000 850 J00 140,600 2 3

Sanglas, 6. Poligono, Industrial Prado Concejil
28890 Loeches (Madrid) ESPAfLA
Tel.: (+34) 91 88516 00  Fax: (+34) 91 8851579
e-Mail: info@3efes.com
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FICHA TECNICA

BC-3001
Banco mod. Multiban con respaldo de 0,65 mts.

DESCRIPCION :
BANCO DE TABLONES DE MADERA ¥ PATAS DE FUNDICION MOD. MULTIBAN.

MATERIALES:

# Listones de madera de madera de frondosa de primera calidad, tratados para exteriores, con productos que confieren a la
madera una proteccidn frente a los agentes de deterioro tanto bidticos (insectos xildfagos, hongos...) como abidticos (agua,
sol, pH de la tierra, etc...):

=» 8 Listones (5 de asiento y 3 de respaldo) : Largo: 0.65 m. / Ancho: B0 mm. / Grueso: 40 mm.
=> Puede llevar serigrafiado el escudo del Ayuntamiento.

s Estructura metalica en fundicidn de aluminio:

=> 2 patas con apoyabrazos y respaldo incluidos.
# Tornilleria de acero

ACABADOS :
*  ESTRUCTURA METALICA:

1. Granallado, para la limpieza y preparacion de la superficie de las piezas.

2. Desengrase amorfo en tdnel de aspersidn a presion de 2 bar y a una temperatura superior a 38°C e inferior a 50°C
durante 4 minutos.
Enjuague de agua con 2 bar de presidn durante 2 minutos.
Fosfatado amarfo en tdnel de aspersion a 2,5 bar de presidn y a una temperatura de 40-45 “C durante 3 minutos,
Enjuague a presidm (2 bar durante 2 minutos).
Secado al horno a 125 °C de temperatura y asi alcanzar la evaporacion requerida.
Aplicacion de imprimacion anticarrasiva rica en zine.
Polimerizacion (curado) a temperatura superior a 150 °C e inferior a 170 “C durante 20 minutos.
Aplicacidn de esmalte poliéster en polvo color gris.
m Polimerizacion (curado) a 200 °C durante 20 minutos.
MADERA:

Des manos de productos Lasur pigmentado a poro abierto.

-
BN a W

MEDIDAS TOTALES uDs MODULO

ALTURA: 851 mm ANCHO: 592 mm. LARGO: 0.65 Mis.
2 Patas de Fundicion

-]

PESO APROXIMADO
Estructura metdlica: 15,20 kg
Listanes madera: 9,90 kg.

Tablones de madera tratada

SISTEMA DE ANCLAJE
Zona terriza o pavimentada

Sangkas, 6. Poligono. Industrial Prado Concejil
26890 Loeches (Madrid) ESPARA
Tel: (+34)91 8851600  Fax: (+34) 91 8851579
e-Mail: info@3efes.com
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FICHA TECNICA

BC-3002
Banco mod. Multiban con respaldo de 1,50 mts.

DESCRIPCION :
BANCO DE TABLOMES DE MADERA ¥ PATAS DE FUNDICION MOD. MULTUIBAN,

MATERIALES:
®» Listones de madera de madera de frondosa de primera calidad, tratados para exteriores, con productos que confieren a la
madera una proteccion frente a los agentes de deterioro tanto bidticos [insectos xilofagos, hongos...) como abidticos (agua,
sol, pH de la tierra, ete...):
= B Listones (5 de asiento v 3 de respaldo) : Largo: 1500 m. f Ancho: 80 mm. [ Grueso: 40 mm.
=» Puede llevar serigrafiado el escudo del Ayuntamiento,
# Estructura metdlica en fundicién de aluminio:
= 2 patas con apoyabrazos y respaldo incluidos.

== 1 refuerzo central
& Tornilleria de acero

ACABADOS
* ESTRUCTURA METALICA:

1. Granallado, para la limpieza y preparacion de la superficie de las piezas,

2, Desengrase amorfo en tinel de aspersién a presion de 2 bar v a una temperatura superior a 38°C e inferior a 50°C
durante 4 minutos.
Enjuague de agua con 2 bar de presion durante 2 minutos.
Fosfatado amarfo en tdnel de aspersidn a 2,5 bar de presidn y a una temperatura de 40-45 “C durante 3 minutos.
Enjuague a presién (2 bar durante 2 minutos).
Secado al horno a 125 °C de temperatura y asi alcanzar la evaporacidn requerida.
Aplicacidn de imprimacidn anticorrosiva rica en zinc.
Polimerizacidn (curado) a temperatura superior a 150 “C e inferior a 170 “C durante 20 minutos.
Aplicacién de esmalte poliéster en polvo color gris.
11] Polimerizacion (curado) a 200 “C durante 20 minutos.
MADERA:

Dos manos de productos Lasur pigmentado a poro abierto.

uDs MODULO

ALTURA: 851 mm ANCHO: 592 mm. LARGO: 1,50 Mts.

o e L T

2 Patas de Fundicign

PESO APROXIMADO: 1 Refuerzo central

Estructura metilica: 15,20 kg.

Refuerzo central: 1,70 kg. ] Tablones de madera tratada
Listones madera: 23,00 kg.

SISTEMA DE ANCLAJE:

Zana terriza o pavimentada

Sangtas, 6. Poligono. Industrial Prado Concejil
28490 Loeches (Madrid) ESPANS,
Tel: (+34) 91 8851600 Fac (+34) 91 BES15 T8
e-Mail: infofdIefes.com
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FICHA TECNICA

BC-3003
Banco mod. Multiban con respaldo de 2,00 mts.

DESCRIPCION :
BANCO DE TABLOMNES DE MADERA Y PATAS DE FUNDICION MOD, MULTUIBAN.

MATERIALES:

* Listones de madera de madera de frondosa de primera calidad, tratados para exteriores, con productos que confieren a la
madera una proteccidn frente a los agentes de deterioro tanto bidticos (insectos xiléfagos, hongos...) como abidticos (agua,
sol, pH de la tierra, etc...):

=» 3 Listones (5 de asiento y 3 de respalda) : Largo: 2000 m. / Ancho: 80 mm. / Grueso: 40 mm.
== Puede llevar serigrafiado el escudo del Ayuntamiento.

¢ Estructura metalica en fundicidn de aluminio:

== 2 patas con apoyabrazos y respaldo incluidos.

== 1 refuerzo central
«  Tarnilleria de acero

ACABADOS
* ESTRUCTURA METALICA:

1. Granallado, para la limpieza y preparacidn de la superficie de las piezas.

2. Desengrase amorfo en tinel de aspersidon a presion de 2 bar v a una temperatura superior a 38°C e inferior a 50°C
durante 4 minutos.
Enjuague de agua con 2 bar de presidon durante 2 minutos.
Fosfatado amorfo en tinel de aspersion a 2,5 bar de presidn y a una temperatura de 40-45 °C durante 3 minutos.
Enjuague a presion (2 bar durante 2 minutos).
Secado al horno a 125 °C de temperatura y asi alcanzar la evaporacidn requerida.
Aplicacion de imprimacion anticorrosiva rica en zinc,
Polimerizacidn (curado) a temperatura superior a 150 °C e inferior a 170 “C durante 20 minutos.
. Aplicacion de esmalte poliéster en polvo color gris,
10' Polimerizacidn [curado) a 200 °C durante 20 minutos.
MADERA:

Dos manas de productos Lasur pigmentado a poro abierto,

Ve NO WA W

UDS MODULO

ALTURA: 851 mm ANCHO: 592 mm. LARGO: 2,00 Mts.
2 Patas de Fundicion

PESO APROXIMADO
Estructura metalica: 15,20 kg.

Refuerzo central: 1,70 kg. g Tablones de madera tratada
Listones madera: 30,70 kg.

SISTEMA DE ANCLAJE:

Zona terriza o pavimentada

[

Refuerzo central

Sanglas, 6. Poligono. Industrial Prado Concajil
28850 Losches (Madrid) ESPARA
Tol: (+34) 91 88516 00  Fax: (+34) 91 BES 1579
e-Mail: infoi@3efes.com
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FICHA TECNICA

BC-3004
Banco mod. Multiban sin respaldo de 0.65 mts.
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DESCRIPCION :
BANCO DE TABLOMES DE MADERA ¥ PATAS DE FUNDICION MOD, MULTUIBAN,

MATERIALES:
* Listones de madera de madera de frondosa de primera calidad, tratados para exteriores, con productos que confieren a la
madera una proteccion frente a los agentes de deterioro tanto bidticos (insectos xiléfagos, hongos...) coma abidticos [agua,
sol, pH de la tierra, etc...):

== § Listones de asiento : Largo: 650 mm. / Ancho: 80 mm. [ Grueso: 40 mm.
Estructura metilica en fundicion de aluminio:

== 2 patas con apoyabrazos incluidos.
*« Tornilleria de acero

ACABADOS ;
¢ ESTRUCTURA METALICA:

1. Granallado, para |a limpieza y preparacion de la superficie de |as piezas.

2. Desengrase amorfo en tinel de aspersidén a presion de 2 bar v a una temperatura superior a 38°C e inferior a 50°C
durante 4 minutos.
Enjuague de agua con 2 bar de presidn durante 2 minutos.
Fosfatado amarfo en tinel de aspersidn a 2,5 bar de presidn y a una temperatura de 40-45 °C durante 3 minutos.
Enjuague a presian (2 bar durante 2 minutas).
Secado al horno a 125 °C de temperatura y asl alcanzar la evaporacidn requerida.
Aplicacion de imprimacidn anticorrosiva rica en zine.
Polimerizacidn (curado) a temperatura superior a 150 °C e inferior a 170 °C durante 20 minutos.
. Aplicacion de esmalte poliéster en polvo color gris.

m Polimerizacidn (curado) a 200 °C durante 20 minutos.
* MADERA:

Dos manas de productos Lasur pigmentado a poro abierto.

0 No s W

MODULO
ALTURA: 675 mm ANCHO: 533 mm. LARGO: 0,65 Mits.

2 Patas de Fundicion

5 | Tablones de madera tratada

Estructura metalica: 13,00 kg.
Listones madera: 6,20 kg.

SISTEMA DE ANCLAJE:

Zona terriza o pavimentada

Sanglas, 6. Pollgono. Industrial Prade Concejil
28890 Loeches (Madrid) ESPARA

Tel:(+34)91 8851600  Fax: (+34) 91 8851579
e-Mail: infof@3efes.com
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FICHA TECNICA

BC-3005
Banco mod. Multiban sin respaldo de 1,50 mts.

—— : i

DESCRIPCION :

BANCO DE TABLONES DE MADERA Y PATAS DE FUNDICION MOD. MULTUIBAN.

MATERIALES:

* Listones de madera de madera de frondosa de primera calidad, tratados para exteriores, con productos que confieren a la
madera una proteccién frente a los agentes de deterioro tanto bidticos [insectos xiléfagos, hongos...) como abidticos (agua,
sol, pH de a tierra, ete...):

== 5 Listones asiento : Largo: 1500 m. / Ancho: 80 mm. / Grueso: 40 mm,

* Estructura metilica en fundicidn de aluminio:

== 2 patas con apoyabrazos incluidos.
== 1 refuerzo central
* Tornilleria de acero

ACABADOS :
s ESTRUCTURA METALICA:

1. Granallado, para la limpieza y preparacion de la superficie de las piezas.
2. Desengrase amorfo en tinel de aspersidn a presidn de 2 bar v a una temperatura superior a 38°C e inferior a 50°C
durante 4 minutos.
Enjuague de agua con 2 bar de presidn durante 2 minutos.
Fosfatado amorfo en tinel de aspersion a 2,5 bar de presion y a una temperatura de 40-45 °C durante 3 minutos.
Enjuague a presidn (2 bar durante 2 minutos).
Secado al horna a 125 °C de temperatura y asi alcanzar la evaporacion requerida.
Aplicacion de imprimacion anticorrosiva rica en zing,
Polimerizacidn (curado) a temperatura superior a 150 “C e inferior a 170 “C durante 20 minutos.
. Aplicacidn de esmalte poliéster en polvo color gris.

10. Polimerizacion [curado) a 200 “C durante 20 minutos.
« MADERA:

Doz manos de proaductos Lasur pigmentado a paro abierto.

W@ Ne N s W

UDS MODULO
ALTURA: 675 mm ANCHO: 533 mm. LARGO: 1,50 Mts. )

2 Patas de Fundicion
T | hetwarae canial
Estructura metalica: 13,00 kg.
Refuerzo central: 0,90 kg. b Tablones de madera tratada
Listones madera: 14,40 kg. =

SISTEMA DE ANCLAJE:

Sanglas, 6. Polipono. Industrial Prado Concajil
28830 Loeches (Madrid) ESPARLA,
Tel:(+34) 91 8851600  Faor (+34) 91 BES 1579
e-Mail: infof@lefes.com
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FICHA TECNICA

BC-3006
Banco mod. Multiban sin respaldo de 2,00 mts.

DESCRIPCION :
BANCO DE TABLOMES DE MADERA ¥ PATAS DE FUNDICION MOD, MULTUIBAN,

MATERIALES:

* Listones de madera de madera de frondosa de primera calidad, tratados para exteriores, con productos que confieren a la
madera una proteccion frente a los agentes de deterioro tanto bidticos (insectos xiléfagos, hongos...) coma abidticos [agua,
sol, pH de la tierra, etc...):

= 5§ Listones asiento : Largo: 2000 m. / Ancho: 80 mm. / Grueso: 40 mm,

s Estructura metalica en fundicion de aluminio:

== 2 patas con apoyabrazos incluidos.

=s 1 refuerzo central
* Tornilleria de acero

ACABADOS :
* ESTRUCTURA METALICA:

1. Granallado, para |a limpieza y preparacion de la superficie de |as piezas.

2. Desengrase amorfo en tinel de aspersién a presion de 2 bar v a una temperatura superior a 38°C e infarior a 50°C
durante 4 minutos.
Enjuague de agua con 2 bar de presidn durante 2 minutos.
Fosfatado amorfo en tunel de aspersidn a 2,5 bar de presidn y a una temperatura de 40-45 “C durante 3 minutos.
Enjuague a presian (2 bar durante 2 minutos).
Secado al horno a 125 °C de temperatura y asi alcanzar la evaporacion requerida.
Aplicacidn de imprimacidn anticorresiva rica en zine,
Polimerizacion (curado) a temperatura superior a 150 °C e inferior a 170 °C durante 20 minutos,
. Aplicacién de esmalte poliéster en polvo color gris.

10. Polimerizacidn (curado) a 200 °C durante 20 minutos.
« MADERA:

Dos manos de productos Lasur pigmentado a poro abierto.

UDS MODULO

ALTURA: 675 mm ANCHO: 533 mm. LARGO: 2,00 Mts.

W@ oA

2 Patas de Fundicion
PESO APROXIMADC: 1 Refuerzo central
Estructura metalica: 13,00 kg.

Refuerzo central: 0,90 kg. 5 Tablones de madera tratada
Listones madera; 19,20 kg.

SISTEMA DE ANCLAJE:

Zona terriza o pavimentada

Sanglas, 5 Poligong. Industnal Prado Concejil
28890 Losches (Madrid) ESFARA
Ted:(#34) 81 BAS 1600 Fax: («34) 81 8851575
e-Mail: infodd3efes.com
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FICHA TECNICA

BC-3007
Banco mod. Multiban sin respaldo / sin apoyabrazosde 0.65 mts.

DESCRIPCION :
BANCO DE TABLOMES DE MADERA ¥ PATAS DE FUNDICION MOD, MULTUIBAN,

MATERIALES:

* Listones de madera de madera de frondosa de primera calidad, tratados para exteriores, con productos que confieren a la
madera una proteccion frente a los agentes de deterioro tanto bidticos (insectos xiléfagos, hongos...) coma abidticos [agua,
sol, pH de la tierra, etc...):

== § Listones de asiento : Largo: 650 mm. / Ancho: 80 mm. [ Grueso: 40 mm.

s Estructura metalica en fundicidn de aluminio:

== 2 patassin apoyabrazos
*« Tornilleria de acero

ACABADOS
¢ ESTRUCTURA METALICA:

1. Granallado, para |a limpieza y preparacion de la superficie de |as piezas.

2. Desengrase amorfo en tinel de aspersidén a presion de 2 bar v a una temperatura superior a 38°C e inferior a 50°C
durante 4 minutos.
Enjuague de agua con 2 bar de presidn durante 2 minutos.
Fosfatado amarfo en tinel de aspersidn a 2,5 bar de presidn y a una temperatura de 40-45 °C durante 3 minutos.
Enjuague a presian (2 bar durante 2 minutas).
Secado al horno a 125 °C de temperatura y asl alcanzar la evaporacidn requerida.
Aplicacion de imprimacidn anticorrosiva rica en zine.
Polimerizacidn (curado) a temperatura superior a 150 °C e inferior a 170 °C durante 20 minutos.
. Aplicacion de esmalte poliéster en polvo color gris.

ID Polimerizacidn (curado) a 200 °C durante 20 minutos.
*  MADERA:

Dos manos de productos Lasur pigmentado a poro abierto,

e N o s W

MEDIDAS TOTALES UDs MODULO

ALTURA: 456 mm ANCHO: 491 mm. LARGO: 0,65 Mts.
2 Patas de Fundicidn

FESD APROXIMADO:

5 Tablones de madera tratada
Estructura metdlica: 8,80 kg.
Listones madera: 6,20 kg.

SISTEMA DE ANCLAJE:

Zona terriza o pavimentada

Sanglas, 6. Poligono. Industrial Prade Concejil
286880 Loeches (Madrid) ESPARA
Tel:(+34) 91 88516 00 Fax: (+34) 91 8851579
e-Mail: infofd3efes.com
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FICHA TECNICA

BC-3008
Banco mod. Multiban sin respaldo / sin apoyabrazosde 1.50 mts.

DESCRIPCION :

BANCO DE TABLONES DE MADERA Y PATAS DE FUNDICION MOD, MULTUIBAN,

MATERIALES:

Listones de madera de madera de frondosa de primera calidad, tratados para exteriores, con productos gue canfieren a la
madera una proteccion frente a los agentes de deterioro tanto bidticos (insectos xildfagos, hongos...) como abidticos (agua,
sol, pH de la tierra, etc...):
== 5 Listones de asiento : Largo: 1500 mm. / Ancho: 80 mm. / Grueso: 40 mm.
¢ Estructura metilica en fundicidn de aluminio:
== 2 patassin apoyabrazos
== 1 refuerzo central
s  Tornilleria de acero

EFI'RLICTUFM METALICA:

1. Granallade, para la limpieza y preparacidn de la superficie de las piezas.
2. Desengrase amorfo en tinel de aspersidn a presion de 2 bar v a una temperatura superior a 38°C e inferior a 50°C
durante 4 minutas.
Enjuague de agua con 2 bar de presidn durante 2 minutos.
Fosfatado amarfo en tinel de aspersidn a 2,5 bar de presién vy a una temperatura de 40-45 “C durante 3 minutos.
Enjuague a presian (2 bar durante 2 minutos).
Secado al horno a 125 °C de temperatura y asi alcanzar la evaporacidn requerida.
Aplicacién de imprimacion anticorrosiva rica en zing,
Polimerizacién (curado) a temperatura superior a 150 °C e inferior a 170 °C durante 20 minutos.
Aplicacion de esmalte poliéster en polvo color gris.

10' Polimerizacion [curada) a 200 °C durante 20 minutos.
*  MADERA:

Dos manos de productos Lasur pigmentado a poro abierto.

O e oa W

UDS MODULO

ALTURA: 456 mm ANCHO: 491 mm. LARGO: 1,50 Mts.
2 Patas de Fundician

PESDO APROXIMADO:
1 Refuerzo central
Estructura metdlica: 880 kg.

Refuerzo central: 0,90 kg. 5 Tablones de madera tratada
Listones madera: 14,40 kg,

SISTEMA DE ANCLAJE:

Zona terriza o pavimentada

Sanglas, 6. Poligono. Industrial Prado Concegll
28890 Loeches (Madrid) ESPARA
Tel: (+34) 91 88516 00 Fax (+34) 81 8851579
e-Mail: infof@3efes.com
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FICHA TECNICA

BC-3009
Banco mod. Multiban sin respaldo / sin apoyabrazosde 2.00 mts.

HEREl

DESCRIPCION :
BANCO DE TABLONES DE MADERA ¥ PATAS DE FUNDICION MOD, MULTLUIBAN.

MATERIALES:

* Listones de madera de madera de frondosa de primera calidad, tratados para exteriores, con productos que confieren a la
madera una proteccién frente a los agentes de deterioro tanto bidticos [insectos xiléfagos, hongos...) como abidticos (agua,
sol, pH de a tierra, ete...):

== 5 Listones de asiento : Largo: 2000 mm. / Ancho: 80 mm. / Grueso: 40 mm.

* Estructura metilica en fundicidn de aluminio:

=» 2 patas sin apoyabrazos
== 1 refuerzo central
* Tornilleria de acero

ACABADOS
s  ESTRUCTURA METALICA:

1. Granallado, para la limpieza y preparacion de la superficie de las piezas.

2. Desengrase amorfo en tinel de aspersidn a presidn de 2 bar v a una temperatura superior a 38°C e inferior a 50°C
durante 4 minutos.
Enjuague de agua con 2 bar de presidn durante 2 minutos.
Fosfatado amorfo en tinel de aspersion a 2,5 bar de presion y a una temperatura de 40-45 °C durante 3 minutos.
Enjuague a presidn (2 bar durante 2 minutos).
Secado al horna a 125 °C de temperatura y asi alcanzar la evaporacion requerida.
Aplicacion de imprimacion anticorrosiva rica en zing,
Polimerizacidn (curado) a temperatura superior a 150 “C e inferior a 170 “C durante 20 minutos.
Aplicacion de esmalte poliéster en polve calor gris.
10' Polimerizacion [curado) a 200 °C durante 20 minutos.
MADERA:

Dos manos de productos Lasur pigmentado a poro abierto.

W@ Ne N s W

UDS MODULO

ALTURA: 456 mm AMNCHO: 491 mm. LARGO: 2,00 Mts.
2 Patas de Fundicion

1 | Refuerzo central

Estructura metdlica: 8,80 kg.

Refuerzo central: 0,90 kg. 5 Tablones de madera tratada
Listones madera: 19,20 kg,

SISTEMA DE ANCLAJE:

Zona terriza o pavimentada

Sanglas, 6. Poligono. Industrial Prado Concejil
28850 Loeches (Madrid) ESPARA
Tel: (+34) 91 8851600 Fax (+34) 91 8851579
e-Mail: infof@3efes coin



Jefes

Mobiliario Urbano 16

FICHA TECNICA

BC-3010
Banco mod. Multiban 1,50 mts.

DESCRIPCION :
BANCO DE TABLONES DE MADERA Y PATAS DE FUNDICION MOD. MULTUIBAN.

MATERIALES:

# Listones de madera de madera de frondosa de primera calidad, tratades para exteriores, con productos que confieren a la
madera una proteccidn frente a los agentes de deterioro tanto bidticos (insectos. xildfagos, hongos...) como abidticos (agua,
sol, pH de la tierra, etc...):

= 5 Listones asiento: Largo: 1500 m. f Ancho: 80 mm. f Grueso: 40 mm.
= 3 Listones respaldo: Largo: 650 mm. f Ancho: 80 mm. f Grueso: 40 mm,
= Puede llevar serigrafiado el escudo del Ayuntamiento.

® Estructura metalica en fundicion de aluminio:

= 2 patas con apoyabrazos y respaldo incluidos.
=» 1 pata con solo apoyabrazos

=s 1 refuerzo central
#  Tornilleria de acero

ACABADOS
ESTRUCTURA METALICA:
1. Granallado, para la limpieza y preparacion de la superficie de las piezas.
2. Desengrase amorfo en tinel de aspersidn a presion de 2 bar y a una temperatura superior a 38°C e inferior a 50°C
durante 4 minutos.
Enjuague de agua con 2 bar de presidn durante 2 minutos.
Fosfatado amorfo en tdnel de aspersion a 2,5 bar de presion y a una temperatura de 40-95 “C durante 3 minutos,
Enjuague a presidn (2 bar durante 2 minutos).
Secado al horne a 125 °C de temperatura y asi aleanzar la evaporacidn requerida.
Aplicacion de imprimacidn anticorrosiva rica en zinc.
Polimerizacidn (curado) a temperatura superior a 150 “C e inferior a 170 “C durante 20 minutos.
Aplicacidn de asmalte poliéster en polvo color gris.
m Polimerizacion (curado) a 200 °C durante 20 minutos.
MADERA:
Dos manos de productos Lasur pigmentado a poro abierto.

i B LR LR

MEDIDAS TOTALES upDs MODULD
ALTURA: 851 mm ANCHO: 592 mm. LARGO: 1,50 hMts.
2 Patas de fundician

P i ———

Pata con apoyabrazos y respaldeo: 15,20 kg.

Pata solo con apoyabrazos: 6,50 kg. 8 Tablones de madera tratada

Listanes madera: 18,10 kg.

SISTEMA DE ANCLAJE:

Zona terriza o pavimentada
Sanglas. & Poligono. Industrial Prado Concejil
28820 Losches (Madrid) ESPARLA
Tel: (+348) 91 BB5 1600  Fax (+34) 91 8851579
e-Mall: infiofdefes.com
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FICHA TECNICA

BC-3011

Banco mod. Multiban 2,00 mts.

DESCRIPCION :

BANCO DE TABLONES DE MADERA ¥ PATAS DE FUNDICION MOD. MULTUIBAN.

# Listones de madera de madera de frond osa de primera calidad, tratados para exterlores, con productos que confieren a la
madera una proteccidn frente a los agentes de deterioro tanto bidticos (insectos xildfagos, hongos. ..} como abidticos [agua,
sol, pH de la tierra, etc...):

=» 5 Listones asiento: Largo: 2000 m. / Ancho: 80 mm. / Grueso: 40 mm.
== 3 Listones respaldo: Largo: 650 mm. / Ancho: 80 mm. / Grueso: 40 mm.
== Puede llevar serigrafiado el escudo del Ayuntamiento,

# Estructura metalica en fundicion de aluminio:

=» 2 patas con apoyabrazos y respaldo incdluidaos.
= 1 pata con solo apoyabrazos

== 1 refuerzo cantral
* Tornilleria de acero

ACABADOS :

* ESTRUCTURA METALICA:

1. Granallado, para la limpleza y preparacion de la superficie de las plezas.

2. Desengrase amorfo en tinel de aspersion a presion de 2 bar v a una temperatura superior a 38°C e inferior a 50°C
durante 4 minutos.
Enjuague de agua con 2 bar de presion durante 2 minutos.
Fosfatado amorfo en tinel de aspersidn a 2,5 bar de presion y a una temperatura de 40-45 °C durante 3 minutos,
Enjuague a presion (2 bar durante 2 minutos).
Secado al horno a 125 “C de temperatura y asi alcanzar la evaporacion requerida.
Aplicacion de imprimacidn anticorrosiva rica en zinc.
Palimerizacidn (curado) a temperatura superior a 150 °C & inferior a 170 °C durante 20 minutos.
Aplicacién de esmalte poliéster en polva color gris.

10 Polimerizacién (curado) a 200 “Cdurante 20 minutos.
*  MADERA:

Dos manos de productos Lasur pigmentado a poro abierto.

uDs MODULO

R

ALTURA: 851 mm ANCHO: 592 mm. LARGO: 2,00 Mits,
2 Patas de fundicidn
RESS ARRCIINIARG 1 Pata de fundicién solo con apoyabrazos
Pata con apoyabrazos y respaldo: 15,20 kg.
Pata solo con apoyabrazos: 5,50 kg. 8 Tablones de madera tratada
Listones madera: 22,90 kg.

SISTEMA DE AMCLAJE:

Zona terriza o pavimentada
Sanglas, 6. Paligono. industrial Prado Concejil
28850 Loeches (Madnd) ESPARA
Tel:(+34)91 BE51600 Fax: (+34) 91 8851579
e-Mail: infoff3efes.com
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FICHA TECNICA

BC-3012
Banco mod. Multiban 1,50 mts.
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DESCRIPCION :
BANCO DE TARLONMES DE MADERA Y PATAS DE FUNDICION MOD. MULTUIBAN,

MATERIALES:

* listones de madera de madera de frondosa de primera calidad, tratados para exteriores, con productos que confieren a la
madera una proteccion frente a los agentes de deteriore tanto bidticos (insectos xildfagos, hongos...) como abidticos (agua,
sol, pH de la tierra, etc )

= 5 Listones asiento: Largo: 1500 m. / Ancho: 80 mm. / Grueso: 40 mm.
=» 3 Listones respaldo: Largo: 650 mm. f Ancho: B0 mm. / Grueso: 40 mm.
=s Puede llevar serigrafiado el escudo del Ayuntamiento.
#  Estructura metdlica en fundicidn de aluminio:
== 2 patas con apoyabrazos y respaldo incluidos.
= 1 pata sin apoyabrazos ni respaldo
= 1refuarzo central

« Tornilleria de acero

*  ESTRUCTURA METALICA:

1. Granallado, parala limpieza y preparacién de la superficie de las piezas.

2. Desengrase amorfo en tdnel de aspersidn a presion de 2 bar v a una temperatura superior a 38°C e inferior a 50°C
durante 4 minutos.
Enjuague de agua con 2 bar de presion durante 2 minutos.
Fosfatado amorfo en tinel de aspersion a 2,5 bar de presion y a una temperatura de 40-45 °C durante 2 minutos.
Enjuague a presion (2 bar durante 2 minutos).
Secado al horno a 125 “C de temperatura y asi alcanzar la evaporacion requerida.
Aplicacidn de imprimacidn anticorrosiva rica en zinc.
Polimerizacion (curado) a temperatura superior a 150 °C e inferior a 170 °C durante 20 minutos.,
Aplicacion de esmalte poliéster en polvo color gris.

m Polimerizacion [curado) a 200 °C durante 20 minutos.
= MADERA:

Dos manos de productos Lasur pigmentado a poro abierto.

UDS MODULO

ALTURA: 851 mm ANCHO: 592 mm. LARGO: 1,50 Mts.

0= thon b

2 Patas de fundicion

Pata de fundicidn sin apoyabrazas ni

Pata con apoyabrazos y respaldo: 15,20 kg. 1 respaldo
Pata solo con apoyabrazos: 4,40 kg,
Listanes madera: 18,10 kg. 8 Tablones de madera tratada

SISTEMA DE AMCLAJE:

Zona terriza o pavimentada
Sanglas, 6. Poligono. Indusirial Prade Concejil
28880 Losches (Madnd) ESPARA
Tel: (+#34) 91 B3 1600  Fmo (+34) 91 BES 15T
e-Mail: infof@3efes.com
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FICHA TECNICA

BC-3013
Banco mod. Multiban 2,00 mts.
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DESCRIPCION :
BANCO DE TABLONES DE MADERA Y PATAS DE FUNDICION MOD. MULTUIBAN,

MATERIALES:

& Llistones de madera de madera de frondosa de primera calidad, tratados para exteriores, con productos que confieran a la
madera una proteccidn frente a los agentes de deterioro tanto bidticos (insectos xildfagos, hongos...) como abidticos (agua,
sol, pH de la tierra, etc..):

== 5 Listones asiento: Largo: 2000 m. / Ancho: 80 mm. [ Grueso: 40 mm.
= 3 Listones respaldo: Largo: 650 mm. / Ancho: 80 mm. f Grueso: 40 mm.
= Puede llevar serigrafiado el escudo del Ayuntamiento,

*  Estructura metalica en fundicion de aluminio:

= 2 patas con apoyabrazos y respaldo incluidos.
= 1 pata sin apoyabrazos ni respaldo

= 1 refuerzo central
= Tornilleria de acero

*  ESTRUCTURA METALICA:

1. Granallado, para la limpieza y preparacidn de la superficie de las piezas.

2. Desengrase amorfo en tinel de aspersion a presion de 2 bar v a una temperatura supenior a 38°C e inferior a 50°C
durante 4 minutos.
Enjuague de agua con 2 bar de presion durante 2 minutos.
Fosfatado amorfo en tdnel de aspersidén a 2,5 bar de presidn y a una temperatura de 40-45 “C durante 3 minutos.
Enjuague a presion (2 bar durante 2 minutos),
Secado al horno a 125 “C de temperatura y asi alcanzar la evaporacion requerida.
Aplicacion de imprimacion anticorrosiva rica en zing.
Polimerizacidn [curada) a temperatura superior a 150 °C e inferior a 170 °C durante 20 minutos.
Aplicacidn de esmalte poliéster en polvo color gris.

10 Polimerizacion [curado) a 200 “C durante 20 minutos.
*  MADERA:

Dos manos de productos Lasur pigmentado a poro abierto,

uDs MODULO

ALTURA: 851 mm ANCHO: 592 mm. LARGO: 2,00 Mis.

PESO APROXIMADO:

Pata con apoyabrazos y respaldo: 15,20 kg.

Pata solo con apoyabrazos: 4,40 kg.
Tkt etk 22,90 kg, ] Tablones de madera tratada

SISTEMA DE ANCLAJE:

Zona terriza o pavimentada

Do o e

2 Patas de fundicion

Pata de fundicion sin apoyabrazos ni
respaldo

Sanglas, 6. Polipono. Industrial Prade Concegl
28890 Loeches (Madrid) ESPANA
Tel.: (+34) 91 8851600  Fax (+34) 91 8351579
e-Mail: infofdefes.com
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FICHA TECNICA

BC-3014
Banco mod. Multiban 2,00 mts.
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BANCO DE TABLOMES DE MADERA Y PATAS DE FUNchlau MOD, MULTUIBAN,

*  Listones :Ie madera de madera de frondosa de primera calidad, tratados para exteriores, con productos que confieren a la
madera una proteccion frente a los agentes de deterioro tanto bidticos (insectos xildfagos, hongos...) como abidticos (agua,
sol, pH de la tierra, etc..):

= 5 Listones asiento: Largo: 2000 m. f Ancho: 80 mm. / Grueso: 40 mm.
= 3 Listones respaldo: Largo: 650 mm. f Ancho: 80 mm. f Grueso: 40 mm.
=+ Puede llevar serigrafiado el escudo del Ayuntamiento.

¢ Estructura metalica en fundicién de aluminio:

=» I patas con apoyabrazos y respaldo incluidos.
= I patas con apoyabrazos

= 1 refuerzo central
* Tornilleria de acero

ACABADOS :
* ESTRUCTURA METALICA:

1. Granallado, para la limpieza y preparacidn de la superficie de las piezas.
2. Desengrase amorfo en tdnel de aspersidn a presion de 2 bar v a una temperatura superior a 38°C e inferior a 50°C
durante 4 minutos.
Enjuague de agua con 2 bar de presidn durante 2 minutos.
Fosfatado amarfo en tdnel de aspersidn a 2,5 bar de presion y a una temperatura de 40-45 “C durante 3 minutos,
Enjuague a presion (2 bar durante 2 minutos).
Secado al horno a 125 °C de temperatura y asl alcanzar la evaporacidn requerida.
Aplicacién de imprimacién anticorrosiva rica en zine,
Palimerizacidn (curado) a temperatura superior a 150 °C e inferior a 170 °C durante 20 minutos,
. Aplicacidn de esmalte poliéster en polvo color gris.

10. Polimerizacion (curado) a 200 °C durante 20 minutos.
= MADERA:

Dos manos de productos Lasur pigmentado a poro abierto.

uDS MODULO

ALTURA: 851 mm ANCHO: 592 mm. LARGO: 2,00 Mts.

R T R

2 Patas de fundician
FESQ AFRONIMARO: 2 Patas con apoyabrazos
Pata con apoyabrazos y respaldo: 15,20 kg.
Pata solo con apoyabrazes: 13,00 kg. 8 Tablones de madera tratada
Listones madera: 22,90 kg.

SISTEMA DE ANCLAJE:

Zona terriza o pavimentada

Sanglas, 6. Poligono. industrial Prado Concejil
28850 Loeches (Madrid) ESPARLA
Ted: (+24)81 B35 1600 Fax: (+34) 81 BB5 1578
e-Mail: infodflefes.com
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FICHA TECNICA

BC-3015
Banco mod. Multiban 2,00 mts.
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DESCRIPCION :
BANCO DE TABLONES DE MADERA Y PATAS DE FUNDICION MOD. MULTUIBAN.

MATERIALES:

* Llistones de madera de madera de frondosa de primera calidad, tratados para exteriores, con productos que confieren a la
madera una proteccidn frente a los agentes de deterioro tanto bidticos (insectos xildfagos, hongos...) como abidticos (agua,
sol, pH de la tierra, ete..):

=+ 5 Listones asiento: Largo: 2000 m. / Ancho: 80 mm. f Grueso: 40 mm,
= 3 Listones respaldo: Largo: 650 mm. f Ancho: 80 mm. f Grueso: 40 mm.
= Puede llevar serigrafiado el escudo del Ayuntamianto.

* Estructura metalica en fundicién de aluminio:

= 2 patas con apoyabrazos y respaldo incluidos.
=» 2 patas sin apoyabrazos ni respaldo

= 1refuerzo central
& Tornilleria de acero

ACABADOS :
*  ESTRUCTURA METALICA:

1. Granallado, para la limpieza y preparacion de la superficie de las piezas.

2. Desengrase amorfo en tdnel de aspersién a presidn de 2 bar y a una temperatura superior a 38°C e inferior a 50°C
durante 4 minutos.
Enjuague de agua con 2 bar de presidn durante 2 minutos,
Fosfatado amorfo en tinel de aspersidn a 2,5 bar de presidn y a una temperatura de 40-45 “C durante 3 minutos.,
Enjuague a presian (2 bar durante 2 minutos).
Secado al horno a 125 “C de temperatura y asl alcanzar la evaporacidn requerida.
Aplicacion de imprimacion anticorrosiva rica en zing,
Polimerizacidn [curado) a temperatura superior a 150 °C e inferior a 170 °C durante 20 minutos.
. Aplicacion de esmalte poliéster en polve color gris.

10. Polimerizacidn (curado) a 200 “C durante 20 minutos.
®  MADERA:

Dos manos de productos Lasur pigmentado a poro abierto.

uDs MODULO

ALTURA: 851 mm ANCHO: 392 mm. LARGO: 2,00 Mts,
2 Patas de fundicidn

R R 2 Patas sin apoyabrazos ni respaldo

Pata con apoyabrazos y respaldo: 15,20 kg.

Pata solo con apoyabrazos: 8,80 ke 8 Tablones de madera tratada
Listones madera: 22,90 kg.

SISTEMA DE ANCLAJE:

Zona terriza o pavimentada

WE oA w

Sangles, & Paligono. Industrial Prado Concejil
268580 Loeches (Madid) ESPAFA
Tel: (+34) 91 BA5 1600 Fax (+34) 91 B85 1575
e-Muil: infoi® Yefes com
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FICHA TECNICA

BC-3016
Banco mod. Multiban con respaldo de 1,50 mts.

JFY £ ™

DESCRIPCION :
BANCO DE TABLONES DE MADERA ¥ PATAS DE FUNDICION MOD., MULTUIBAN.

MATERIALES:

* Listones de madera de madera de frondosa de primera calidad, tratados para exteriores, con productos que confieren a la
madera una proteccién frente a los agentes de deterioro tanto bidticos (insectos xiléfagos, hongos...) como abidticos (agua,
sal, pH de la terra, ete..):

== B Listones (5 de asiento v 3 de respaldo) : Largo: 1500 m. / Ancho: B0 mm. / Grueso: 40 mm.
== Puede llevar serigrafiado el escudo dal Ayuntamienta.

*  Estructura metdlica en fundicion de aluminio:

== 3 patas con apoyabrazos y respaldo incluidos.
* Tornilleria de acero

ACABADOS :

s  ESTRUCTURA METALICA:

1. Granallado, para la limpieza y preparacidn de la superficie de las piezas.

2. Desengrase amorfo en tinel de aspersidn a presion de 2 bar y a una temperatura superior a 38°C e inferior a 50°C
durante 4 minutos.
Enjuague de agua con 2 bar de presion durante 2 minutos.
Fosfatado amorfo en tdnel de aspersidn a 2,5 bar de presion y a una temperatura de 40-45 °C durante 3 minutos,
Enjuague a presion (2 bar durante 2 minutos).
Secado al horno a 125 °C de temperatura v asl alcanzar la evaporacldn requerida.
Aplicacion de imprimacidn anticorrosiva rica en zing,
Polimerizacion (curado) a temperatura superior a 150 “C e inferior a 170 °C durante 20 minutos,
. Aplicacion de esmalte poliéster en polvo color gris.

10. Polimerizacidn [curado) a 200 °C durante 20 minutos.
»  MADERA:

Dos manos de productos Lasur pigmentado a poro abierto.

WSO a W

UDS MODULO

ALTURA: 851 mm ANCHO: 592 mm. LARGO: 1,50 Mts.
3 Patas de Fundicion

RESQ APRANIAARD: 8 Tablones de madera tratada

Estructura metalica: 22,80 kg.
Listones madera: 23,00 kg.

SISTEMA DE ANCLAJE:

Zona terriza o pavimentada

Sanglas. 6. Poligono. Indusirial Prade Concefil
28230 Loeches (Madnid) ESPARA
Tel:{+34)91 BAS 1600 Fax: (+34) 51 BB515 T3
e-Mail- infiogd Jefes.com
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FICHA TECNICA

BC-3017
Banco mod. Multiban sin respaldo de 1,50 mts.

DESCRIPCION :
BANCO DE TABLOMES DE MADERA ¥ PATAS DE FUNDICION MOD, MULTUIBAN,

MATERIALES:

* Listones de madera de madera de frondosa de primera calidad, tratados para exteriores, con productos que confieren a la
madera una proteccion frente a los agentes de deterioro tanto bidticos (insectos xildfagos, hongos...) como abidticas (agua,
sol, pH de la tierra, etc...):

== & Listones asiento : Largo: 1500 m. / Ancha: 80 mm. / Gruesa: 40 mm.

s  Estructura metalica en fundicion de aluminio:

== 3 patas con apoyabrazos incluidos.
¢ Tornilleria de acero

ACABADOS ;
# ESTRUCTURA METALICA:

1. Granallado, para la limpieza y preparacidn de la superficie de las piezas.

2. Desengrase amorfo en tinel de aspersidn a presidn de 2 bar v a una temperatura superior a 38°C e inferior a 50°C
durante 4 minutos.
Enjuague de agua con 2 bar de presidn durante 2 minutos.
Fosfatado amorfo en tdnel de aspersidn a 2,5 bar de presidn y a una temperatura de 40-45 °C durante 3 minutos.
Enjuague a presidn (2 bar durante 2 minutos).
Secado al horno a 125 °C de temperatura y asi alcanzar la evaporacion requerida.
Aplicacion de imprimacién anticorrosiva rica en zine.
Polimerizacidn (curado) a temperatura superior a 150 °C e inferior a 170 °C durante 20 minutos.

9. Aplicacion de esmalte polidster en polvo color gris.

10. Polimerizacion (curado) a 200 °C durante 20 minutos.
*  MADERA:

Dos manas de productos Lasur pigmentado a poro abierto.

L R

UDS MODULO
ALTURA: 675 mm ANCHO: 533 mm. LARGO: 1,50 Mts.
3 Patas de fundicidn con apoyabrazos

5 | Tablones de madera tratada

Estructura metdlica: 19,50 kg.

Listanes madera: 14,40 kg.

SISTEMA DE ANCLAJE:
Zona terriza o pavimentada

Sanglas, 6. Poligono, Industrial Prade Corcel
288390 Losches (Madrid) ESPARA,
Tel: (+34) 51 8851800 Fax (+34)81 BE5 1579
e-Mail: info@lefes.com
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FICHA TECNICA

BC-3018
Banco mod. Multiban con respaldo de 2,00 mts.
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DESCRIPCION :
BANCO DE TABLOMES DE MADERA ¥ PATAS DE FUNDICION MOD, MULTUIBAN,

MATERIALES:

* Listones de madera de madera de frondosa de primera calidad, tratados para exteriores, con productos que confieren a la
madera una proteccion frente a los agentes de deterioro tanto bidticos (insectos xildfagos, hongos...) como abidticas (agua,
sol, pH de la tierra, etc...):

== B Listones (5 de asiento y 3 de respaldo) : Largo: 2000 m. / Ancho: 80 mm. / Grueso: 40 mm.
== Puede llevar serigrafiado el escudo del Ayuntamiento,

& Estructura metdlica en fundicién de aluminio:

== 3 patas con apoyabrazos y respaldo incluidos.
* Tornilleria de acero

ACABADOS
*  ESTRUCTURA METALICA:

1. Granallado, para la limpieza y preparacidn de la superficie de las piezas.

2. Desengrase amorfo en tinel de aspersidn a presian de 2 bar v a una temperatura superior a 38°C e inferior a 50°C
durante 4 minutos.
Enjuague de agua con 2 bar de presidn durante 2 minutos.
Fosfatado amorfo en tdnel de aspersidn a 2,5 bar de presién y a una temperatura de 40-45 “C durante 3 minutos,
Enjuague a presion (2 bar durante 2 minutos),
Secado al horno a 125 °C de temperatura y asi alcanzar la evaporacién requerida.
Aplicacion de imprimacidn anticarrosiva rica en zine,
Polimerizacion (curado) a temperatura superior a 150 “C e inferior a 170 °C durante 20 minutos,
. Aplicacion de esmalte poliéster en polvo color gris.

10. Polimerizacidn (curado) a 200 °C durante 20 minutos.
*  MADERA:

Dos manos de productos Lasur pigmentado a poro abierto.

W NS AW

MEDIDAS TOTALES: uDs MODULO

ALTURA; 851 mm ANCHO: 592 mm. LARGO: 2,00 Mts.
3 Patas de Fundicidn

8 Tablones de madera tratada
Estructura metalica; 22,80 kg-
Listones madera: 30,70 kg.

SISTEMA DE ANCLAJE:

Zona terriza o pavimentada

Sanglas, 6. Paligono. Industrial Prade Conceyl
28890 Losches (Madrid) ESPARLA,
Tel: (+34) 51 8851800 Fax (+34) 51 8551579
e-Mail: infofefes.com
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FICHA TECNICA

BC-301%
Banco mod. Multiban sin respaldo de 2,00 mts.

i

DESCRIPCION :
BANCO DE TABLOMNES DE MADERA ¥ PATAS DE FUNDICION MOD. MULTUIBAN,

MATERIALES:

* Listones de madera de madera de frondosa de primera calidad, tratados para exteriores, con productos que confieren a la
madera una proteccion frente a los agentes de deterioro tanto bidticos (insectos xildfagos, hongos...) como abidticas (agua,
sol, pH de la tierra, etc...):

== & Listones asiento : Largo: 2000 m. / Ancha: 80 mm. / Gruesa: 40 mm.

s Estructura metalica en fundicion de aluminio:

== 3 patas con apoyabrazos incluidos.
¢ Tornilleria de acero

ACABADOS

# ESTRUCTURA METALICA:

1. Granallado, para la limpieza y preparacién de la superficie de las piezas.

2. Desengrase amorfo en tinel de aspersidn a presidn de 2 bar v a una temperatura superior a 38°C e inferior a 50°C
durante 4 minutos.
Enjuague de agua con 2 bar de presidn durante 2 minutos.
Fosfatado amorfo en tdnel de aspersidn a 2,5 bar de presidn y a una temperatura de 40-45 °C durante 3 minutos.
Enjuague a presidn (2 bar durante 2 minutos).
Secado al horno a 125 °C de temperatura y asi alcanzar la evaporacion requerida.
Aplicacion de imprimacién anticorrosiva rica en zine.
Polimerizacidn (curado) a temperatura superior a 150 °C e inferior a 170 °C durante 20 minutos.

9. Aplicacion de esmalte polidster en polvo color gris.

10. Polimerizacion (curado) a 200 °C durante 20 minutos.
*  MADERA:

Dos manas de productos Lasur pigmentado a poro abierto.

L R

UDS MODULO

ALTURA: 675 mm ANCHO: 533 mm. LARGO: 2,00 Mts.
3 Patas de fundicidn con apoyabrazos

PESO APROXIMADO: 5 Tablones de madera tratada

Estructura metalica: 19,50 kg.
Listones madera: 19,20 kg.

SISTEMA DE ANCLAJE:

Zona terriza o pavimentada

Sanglas, 6. Poligono. Industrial Prade Concejil
28890 Loeches (Madnid) ESPARA,
Tel:{+34) 51 8851600 Fax (+34) 91 8851579
e-Mail: infoflefes.com
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FICHA TECNICA

BC-3020
Conjunto 2 Bancos Multiban 0.65 mts / banco

T [Tt TH

DESCRIPCION :
BANCO DE TABLOMNES DE MADERA ¥ PATAS DE FUNDICION MOD. MULTUIBAN,

MATERIALES:

* Listones de madera de madera de frondosa de primera calidad, tratados para exteriores, con productos que confieren a la
madera una proteccion frente a los agentes de deterioro tanto bidticos (insectos xildfagos, hongos...) como abidticas (agua,
sol, pH de la tierra, etc...):

= 5 Listones de asiento: Largo: 1300 m. [ Ancho: 80 mm. [ Grueso: 40 mm.
== 3 Listones de respaldo : Largo: 650 m. / Ancho: 80 mm. / Grueso: 40 mm.
== Puede llevar serigrafiado el escudo del Ayuntamiento.

*  Estructura metdlica en fundicion de aluminio:

== 2 patas con apoyabrazos y respaldo incluidos.
* Tornilleria de acero

ACABADOS :

« ESTRUCTURA METALICA:

1. Granallado, para la limpieza y preparacidn de la superficie de las piezas.

2. Desengrase amorfo en tinel de aspersidn a presion de 2 bar y a una temperatura superior a 38°C e inferior a 50°C
durante 4 minutos.
Enjuague de agua con 2 bar de presidon durante 2 minutos.
Fosfatado amorfo en tdnel de aspersidn a 2,5 bar de preskon vy a una temperatura de 40-45 “C durante 3 minutos.
Enjuague a presidn (2 bar durante 2 minutos).
Secado al harno a 125 °C de temperatura y asi alcanzar la evaporacion requerida.
Aplicacion de imprimacién anticorrosiva rica en zing,
Polimerizacidn (curado) a temperatura superior a 150 °C e inferior a 170 °C durante 20 minutos.
Aplicacion de esmalte poliéster en polva color gris.

11} Polimerizacion [curade) a 200 “C durante 20 minutos.
*  MADERA:

Dos manos de productos Lasur pigmentado a paro abierto.

W@ NMO AW

MODULO
ALTURA: 851 mm ANCHO: 651 mm. LARGO: 1,30 Mts,

4 Patas de Fundicion

11 | Tablones de madera tratada

Estructura metalica: 30,90 kg.
Listones madera: 19,90 kg.

SISTEMA DE ANCLAJE:

Zona terriza o pavimentada

Sanglas, 6. Poligono. industnial Prado Concajil
288350 Loeches (Madrid) ESPARA
Tel: {+«34) 51 BAS 1600 Faoc (+34) 81 BB5 1578
e-Mail: infodd 3efes com
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FICHA TECNICA

BC-3021
Conjunto 2 Bancos Multiban 1.50 mts / banco

-+

DESCRIPCION :

BANCO DE TABLOMNES DE MADERA ¥ PATAS DE FUNDICION MOD. MULTUIBAN,

MATERIALES:
* Listones de madera de madera de frondosa de primera calidad, tratados para exteriores, con productos que confieren a la
madera una proteccion frente a los agentes de deterioro tanto bidticos (insectos xildfagos, hongos...) como abidticas (agua,
sol, pH de la tierra, etc...):
== 11 Listones de asiento: Largo: 1500 m. / Ancho: B0 mm. [ Grueso: 40 mm.
== Puede llevar serigrafiado el escudo del Ayuntamiento,
& Estructura metdlica en fundicién de aluminio:

== { patas con apoyabrazos y respaldo incluidos.
*  Tornilleria de acero

ACABADOS
*  ESTRUCTURA METALICA:

1. Granallado, para la limpieza y preparacidn de la superficie de las piezas.

2. Desengrase amorfo en tinel de aspersidn a presian de 2 bar v a una temperatura superior a 38°C e inferior a 50°C
durante 4 minutos.
Enjuague de agua con 2 bar de presidn durante 2 minutos.
Fosfatado amorfo en tdnel de aspersidn a 2,5 bar de presién y a una temperatura de 40-45 “C durante 3 minutos,
Enjuague a presion (2 bar durante 2 minutos),
Secado al horno a 125 °C de temperatura y asi alcanzar la evaporacién requerida.
Aplicacion de imprimacidn anticarrosiva rica en zine,
Polimerizacion (curado) a temperatura superior a 150 °C e inferior a 170 °C durante 20 minutos,
Aplicacion de esmalte poliéster en polvo color gris.

10, Polimerizacidn (curado) a 200 °C durante 20 minutos.
*  MADERA:

Dos manos de productos Lasur pigmentado a poro abierto.

W NS AW

uDSs MODULO
ALTURA: 851 mm ANCHO: 651 mm. LARGO: 3.00 Mts. ST
4 Patas de Fundician

11 | Tablones de madera tratada

Estructura metalica: 30,40 kp.
Listones madera: 46,08 kg.

SISTEMA DE ANCLAJE:

Zona terriza o pavimentada

Sanglas, 6. Paligono. Industrial Prado Concejil
28850 Loeches: (Macrid) ESPARA,
Tel:(+34) 81 BAS 1600 Fax (+34) 51 B351570
e-Mail: infofflefes.com
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BC-3022

Conjunto 2 Bancos Multiban 2.00 mts / banco
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DESCRIPCION :

BANCO DE TABLOMNES DE MADERA ¥ PATAS DE FUNDICION MOD. MULTUIBAN,

MATERIALES:

* Listones de madera de madera de frondosa de primera calidad, tratados para exteriores, con productos que confieren a la
madera una proteccion frente a los agentes de deterioro tanto bidticos (insectos xildfagos, hongos...) como abidticas (agua,
sol, pH de la tierra, etc...):

== 11 Listones de asiento: Largo: 2000 m. / Ancho: B0 mm. [ Grueso: 40 mm.
== Puede llevar serigrafiado el escudo del Ayuntamiento,

& Estructura metdlica en fundicidén de aluminio:

== { patas con apoyabrazos y respaldo incluidos.

«  Tarnilleria de acero

ACABADOS
= ESTRUCTURA METALICA:

1
2

W NS AW

Granallado, para la limpleza y preparacidn de la superficle de las piezas.

Desengrase amarfo en tinel de aspersidn a presion de 2 bar y a una temperatura superior a 38°C e inferior a 50°C
durante 4 minutos.

Enjuague de agua con 2 bar de presidn durante 2 minutos.

Fosfatado amorfo en tdnel de aspersidn a 2,5 bar de presién y a una temperatura de 40-45 “C durante 3 minutos,
Enjuague a presion (2 bar durante 2 minutos),

Secado al horno a 125 °C de temperatura y asi alcanzar la evaporacién requerida.

Aplicacion de imprimacidn anticarrosiva rica en zine,

Polimerizacion (curado) a temperatura superior a 150 °C e inferior a 170 °C durante 20 minutos,

Aplicacion de esmalte poliéster en polvo color gris.

10, Polimerizacidn (curado) a 200 °C durante 20 minutos.
* MADERA:

Dos manos de productos Lasur pigmentado a poro abierto.

uDs MODULO

ALTURA: 851 mm ANCHO: 651 mm. LARGO: 4.00 Mts,

Liten 2zl 11 Tablones de madera tratada

Estructura metalica: 30,40 kg.

4 Patas de Fundician

Listones madera: 61,40 kg.

SISTEMA DE ANCLAJE:

Zona terriza o pavimentada

Sanglas, 6. Poligono. Industial Prado Concejil
28850 Loeches (Madrid) ESPAFLS,
Tel:(+34) 81 BB5 1600 Fax («34) &1 BA5 1570
e-Mail: infodidefes.com
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FICHA TECNICA
BC-3023
Banco mod. Multiban 2,00 mts.
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BANCO DE TABLONES DE MADERA ¥ PATAS DE FU NDICIgN MOD. MULTUIBAN.

MATERIALES:
#+ Listones de madera de madera de frondosa de primera calidad, tratados para exteriores, con productos que confieren a la
madera una proteccidn frente a los agentes de deterioro tanto bidticos (insectos xikdfagos, hongos... ) como abidticos (agua,
sol, pH de la tierra, etc...):
== 5 Listones asiento: Largo: 2000 m. / Ancho: 80 mm. / Grueso: 40 mm.
= 3 Listones respaldo: Largo: 650 mm. / Ancha: 80 mm. / Grueso: 40 mm.
=» Puede llevar serigrafiado el escudo del Ayuntamiento,
+ Estructura metalica en fundicion de aluminio:
=» 2 patas con apoyabrazos y respaldo incluidos.
= 1 patas con apoyabrazos
== 1 pata sin apoyabrazos ni respaldo
+ Tornilleria de acero

ACABADOS :

*  ESTRUCTURA METALICA:

1. Granallado, para la limpieza y preparacién de la superficie de las piezas.

2. Desengrase amorfo en tunel de aspersion a presion de 2 bar y a una temperatura superior a 38°C e inferior a 50°C
durante 4 minutos.
Enjuague de agua con 2 bar de presidn durante 2 minutos.
Fosfatado amorfo entinel de aspersion a 2,5 bar de presidn y a una temperatura de 40-15 “C durante 3 minutos.
Enjuague a presion (2 bar durante 2 minutos).
Secado al horno a 125 “C de temperatura y asi alcanzar la evaporacian requerida.
Aplicacion de imprimacidn anticorrosiva rica en zinc.
Palimerizacidn (curado) a temperatura superior a 150 °C e inferior a 170 °C durante 20 minutos.
. Aplicacion de esmalte poliéster en polvo color gris.

10. Polimerizacidn {curado) a 200 “C durante 20 minutos.
* MADERA;

Dos manos de productos Lasur pigmentado a poro abierto.

MEDIDAS TOTALES: uDs MODULO

ALTURA: 851 mm ANCHO: 582 mm. LARGO: 2,00 Mts.
2 Patas de fundicion

PES0 AFRORIMADO: 2 Patas con apoyabrazos

Pata con apoyabrazos y respaldo: 15,20 kg.

- R

Pata solo con apoyabrazos: 6.50 kg. 2 Tablones de madera tratada
Pata sin apoyabrazos ni respaldo: 4,40 kg.
Listones madera: 22,90 kg.

SISTEMA DE ANCLAJE:

Zona terriza o pavimentada
Sanglas, & Poligona. industrial Prada Concegl
28450 Losches (Macnd) ESPARLA
Tel: (+34) 08 S5 1600 Fax (+34) 91 8851579
COm

e-Muil: infofdefe
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FICHA TECNICA

BC-3024
Banco mod. Multiban con respaldo de 2,00 mts.

DESCRIPCION :
BANCO DE TABLONES DE MADERA ¥ PATAS DE FUNDICION MOD, MULTUIBAN,

MATERIALES:

* Listones de madera de madera de frondosa de primera calidad, tratados para exteriores, con productos que canflieren a la
madera una proteccion frente a los agentes de deterioro tanto bidticos (insectos xildfagos, hongos...) como abidticos (agua,
sol, pH de la tierra, etc...):

== BListones (5 de asiento y 3 de respaldo) : Largo: 2000 m. / Ancho: 80 mm. / Grueso: 40 mm.
== Puede llevar serigrafiado el escudo del Ayuntamiento,

# Estructura metdlica en fundicién de aluminio:

== { patas con apoyabrazos y respaldo incluidos.
« Tornilleria de acero

ACABADOS :

* ESTRUCTURA METALICA:

1. Granallado, para la limpleza y preparacidn de la superficie de las plezas.

2. Desengrase amorfo en tdnel de aspersion a presion de 2 bar y a una temperatura superior a 38°C e inferior a 50°C
durante 4 minutos.
Enjuague de agua con 2 bar de presion durante 2 minutos.
Fosfatado amorfo en tinel de aspersidn a 2,5 bar de presidn y a una temperatura de 40-45 “C durante 3 minutos.
Enjuague a presion (2 bar durante 2 minutas).
Secado al horno a 125 “C de temperatura y asi alcanzar la evaporacion requerida.
Aplicacion de imprimacién anticorrosiva rica en zinc.
Polimerizacidn (curado) a temperatura superior a 150 °C e inferlor a 170 °C durante 20 minutos.
Aplicacion de esmalte poliéster en polvo color gris.

ll'J. Polimerizacion (curado) a 200 “C durante 20 minutos.
*  MADERA:

Dos manos de productos Lasur pipmentado a poro abierto,

4000 el L

UDS MODULO
ALTURA: 851 mm ANCHO: 5392 mm. LARGO: 2,00 Mts,
4 Patas de Fundicicn

8 | Tablones de madera tratada

Estructura metalica: 30,40 kg.
Listones madera: 30,70 kg.

SISTEMA DE ANCLAJE:

Zona terriza o pavimentada

Sargias, 6. Poligons. Induitns] Prada Concel
850 Loeches (Madrid) ESPARA
Ted |:+34r91 a5 'IBW Fax (+34) 81 8231573
-Mail: infodd kofes com
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FICHA TECNICA

BC-1200

Banco mod. Camaleon

DISPOSICION

-
T

Sanglas 8. Poligons. Indusinal Prade Consil
28480 Loeches [Madrid) ESPARA,
Tel: (+34) 51 BS5 1600  Faa (+34) 91 88515 79
-l imfod Sefes.com
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FICHA TECNICA

CIC-2
Cartel indicativo

1 juone
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DESCRIPCION :
CARTEL INDICATIVO PARA INSTALAR EN AREAS INFANTILES

MATERIALES:

POSTE DE MADERA DE CONIFERA TRATADA.
PANEL HPL GRABADO
ANCLAJE METALICOS,

ACABADOS :

POSTES DE MADERA — APLICACION PINTURA AL AGUA COLOR AZUL.
PANELES HPL DE COLOR AZUL.

MEDIDAS TOTALES: uDs MODULO
POSTES MADERA — ALTURA MAX. 2.40 Mis.
PANEL HPL — SEGUN NECESIDADES DEL CLIENTE 1 Pie madera

1 Fanel hpl grabado
PESO APROXIMADO:

HPL: 5.60Kg.
PIE: 1150Kg.
ANCLAJE TERRIZA: 4.80 Kg.
ANCLAJE PAVIMENTO: 3.60 Kg.

SISTEMA DE ANCLAJE:

FONA TERRIZA O PAVIMENTADA

Sanglas, 6. Poligono. Industrial Prado Concejil
28880 Loeches (Madrid) ESPARA
Tel: (+34) 91 8851600  Fax: (+34) 91 8851579
e-Mail: infoii3efes.com
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Complementos

FICHA TECNICA

CIC-5
Cartel indicativo

DESCRIPCION :
CARTEL INDICATIVD

MATERIALES:
POSTE DE MADERA DE CONIFERA TRATADA.
PAMEL HPL GRABADO
ANCLAJE METALICOS.

ACABADOS ;

POSTES DE MADERA — APLICACION PINTURA AL AGUA COLOR ROJO
PAMELES HPL CON SERIGRAFIA EN VINILO

MODULO

MEDIDAS TOTALES:
POSTES MADERA — ALTURA MAX, 2.40 Mts,

2 Pie madera

Panel HPL serigrafia en vinilo

=

PESO APROXIMADO:
SEGUN MODELO DE CARTEL

SISTEMA DE ANCLAJE:
ZONA TERRIZA O PAVIMENTADA

Sanglas, 6. Poligono. Industrial Prado Concejll
28890 Loeches (Madrid) ESPARA
Tel: (+34) 91 8851600 Fax: (+34) 91 8851579
e-Mail: infof@3Iefes.com
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Complementos

FICHA TECNICA

cic-7
Cartel area infantil

DESCRIPCION :
CARTEL INDICATIVO AREAS INFANTILES

‘

MATERIALES:
POSTES DE MADERA TRATADA,
PANEL HPL

IMPRESION DIGITAL EN VINILO BRILLO
ANCLAJES METALICOS,

ACABADOS :
POSTES DE MADERA = APLICACION PRODUCTO LASUR A PORO ABIERTO.
PANELES HPL DE COLOR A ELEGIR.

MEDIDAS TOTALES: uDs MODULO
POSTES MADERA — ALTURA MAX. 2.40 Mts.

PANEL HPL — SEGUN NECESIDADES DEL CLIENTE 2 Pie madera

PESO APROXIMADO: 1 Panel hpl

SEGUN MODELO DE CARTEL 1 mpresion digital

SISTEMA DE ANCLAJE:
ZONA TERRIZA O PAVIMENTADA

Sanglas, 6. Paligono. Industrial Prado Concejll
28880 Loeches (Madrid) ESPARA

Tel: (#34) 51 88516 00  Fax: (+34) 91 8851579
e-Mail: info@3efes.com
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FICHA TECNICA

CiC-10
Cartel indicativo
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DESCRIPCION :

CARTEL INDICATIVO

MATERIALES:
POSTE DE MADERA DE CONIFERA TRATADA.

PANEL HPL GRABADO
ANCLAJE METALICOS.

ACABADOS :

POSTES DE MADERA = APLICACION PINTURA AL AGUA COLOR AZUL.
PANELES HPL DE COLOR BLANCO CON INFORMACION GRABADA.

POSTES MADERA — ALTURA MAX. 2.40 Mts. ;

PAMNEL HPL — 650x600x8 mms Pie madera
PESO APROXIMADD: 1 Panel hpl grabado
SEGUN MODELO DE CARTEL 1 Anciaje metslico

SISTEMA DE ANCLAJE:
ZONA TERRIZA O PAVIMENTADA

Sanglas, 5. Pallgono. Industrial Prade Concejil
28890 Loeches (Madrid) ESPAFA

Tel: (+34)91 8851600  Fax: (+34) 91 8851579
e-Mail: info@3efes.com
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Complementos

FICHA TECNICA

CIC-P
Cartel indicativo areas infantiles Pozuelo

DESCRIPCION :
CARTEL INDICATIVG PARA INSTALAR EN AREAS INFANTILES

MATERIALES:
POSTES METALICOS

PANEL HPL GRABADO
ANCLAJE METALICOS.

ACABADOS ;
PANELES HPL CON INFORMACION GRABADA

uDs MODULO

PANEL HPL = 1200x1000
TOTAL - 13182652 2 Postes metalicos

1 Panel hpl grabado

ZOMNA TERRIZA O PAVIMENTADA

Sanglas, 6. Poligono. Industrial Prado Conceiil
28880 Loeches {Madrid) ESPARA
Tel: (+34) 51 8851600 Fax; (+34) 891 BB5 1579
e-Mail: infof@lefes.com



Jefes

Mobiliario Urbano 37

FICHA TECNICA

CVC-4
Valla metalica areas infantiles

-
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DESCRIPCION:

VALLA METALICA DE COLORES PARA AREAS INFANTILES.

MATERIALES:
s PIE-TUBO METALICO CON TAPA. LONGITUD: 1175 mm / DIAMETRO: 100 mm. / GRUESO: 2 mm,
PERFILES CORTADOS CONM SIERRA DE CINTA. LOS TALADROS SE REALIZAN CON TALADRO DE COLUMMNA. EL TUBO SE
EMSAMBLA A LA TAPA MEDIANTE 50OLDADURA MIG MAG
*  LARGUEROS (2 TUBOS METALICOS)- TUBO METALICO. LONGITUD: 1922 mm / DIAMETRO: 60 mm. / GRUESQ: 2 mm.

CON TALADRO DE FIJACION. RANURAS MEDIANTE CORTE AL LASER
&  TABLILLAS VERTICALES (9 TUBODS METALICOS)=TUBO METALICO CUADRADO.
LONGITUD: 792 mm. f ANCHO: 100 mm. f GRUESD: 20/1,5 mm.

ACABADOS:

EL PROCESO DE TERMINACION SERA EL SIGUIENTE:

. DESENGRASE AMORFCO EN TUNEL DE ASPERSION A UNA PRESION DE 2 BAR Y A UNA TEMPERATURA SUPERIOR DE 382
C, EINFERIOR A 50% C, DURANTE 4 MINUTOS

EMJUAGUE DE AGUA CON 2 BAR DE PRESION DURANTE 2 MINUTOS

FOSFATADO AMORFO EN TUMEL DE ASPERSION A 2,5 BAR DE PRESION Y A UMA TEMPERATURA SUPERIOR A 40 2C, E
INFERIOR A 45 2C, DURANTE 3 MINUTOS

ENJUAGUE A PRESION DE 2 BAR DURANTE 2 MINUTOS
SECADO AL HORNO A TEMPERATURA NECESARIA PARA ALCANZAR LA EVAPORACION REQUERIDA

APLICACION ELECTROSTATICA DE PINTURA POLIESTER APROPIADA PARA USC EN EXTERIORES POR SU RESISTENCIA A
AGENTES ATMOSFERICOS ¥ A LAS RADIACIONES UV, LOS COLORES EMPLEADOS EN CADA PIEZA SON LOS SIGUIENTE:
*  |ARGUEROS HORIZONTALES Y PIES EN VERDE (RAL 6009)
#  TABLILLAEN AMARILLO [RAL 1023)
*  TABLILLA EN ROJO [RAL 3020)
#  TABLILLA EM AZUL [RAL 5005)
*  TABLILLS EN VERDE (RAL 50239}
7. POLIMERIZACION A MAS DE 200 2C, Y MENOS DE 230 2C DE TEMPERATURA DURANTE 20 MINUTOS ALCANZANDO EL
ESPESOR REQUERIDO

ESPESOR DE PINTURA; 60-80 MICRAS

MEDIDAS TOTALES: UD5 MODULO
LONGITUD: 2.00 Mts. ALTURA: 1172 mms..

2 Pie metalico
PESO APROXIMADOD:

2 Larguero metalico

38 Kgs. (mddulo completo 2.00 mits.)

* | Isimadiaes

ZONA TERRIZA O PAVIMENTADA

Sanglas, 6. Paligono. Industrial Prado Concejil
28880 Loeches (Madrid) ESPARA

Tel.: (+34)91 8851600 Fax: (+34) 91 8851579
e-Mail: info@3efes.com
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FICHA TECNICA

PC-2001
Papelera Portalo

DESCRIPCION :
PAPELERA DE DISENO DE LAMINAS DE ACERO

MATERIALES:

LAMINAS - ACERO
TAPA — ABATIBLE CON CIERRE
CUBETA INTERIOR EXTRAIBLE - GALVANIZADA

ACABADOS :
ACERQ — IMPRIMACION + ESMALTE SINTECTICO

MEDIDAS TOTALES: U MODULO

Ds
ALTURA: 800 mm DIAMETRO: 450 mim.
11 Listones acero

CAPACIDAD SENO:
65 Litros il Estructura-soporte chapa de acero

PESO APROXIMADO:
39.200 Kgs.

SISTEMA DE ANCLAJE:
ZONA TERRIZA O PAVIMENTADA

Sanglas, 5. Poligono. Industrial Prado Concejil
28890 Loeches (Madrid) ESPANA
Tel.:(+34) 91 8851600 Fax: (+34) 91 8851579
e-Mail: infof@3efes.com
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FICHA TECNICA

PC-2008

Papelera LEGANES

DESCRIPCION :
PAPELERA PC-2008 COMPUESTA DE ESTRUCTURA DE TURO ¥ TEJIADO DE CHAPA CON CESTO DE CHAPA PERFORADA Y ARO
SUJETA BOLSAS

MATERIALES:

SENO - ACERO
TORMILLERIA = TORNILLOS DE ACERO

ACABADOS :

PINTADO OXIRON

MEDIDAS TOTALES: MODULO
ALTURA TOTAL: 1100 mm ANCHO: 580 mm FONDO:; 307mm.

ALTURA CESTO: 790 mm  ANCHO: 500 mm FONDO: 307 mm. i Estructura metalica

85.56L
PESO APROXIMADO:
22,61 Kgs.

SISTEMA DE ANCLAJE:
ZONA TERRIZA O PAVIMENTADA

Sanglas, 6. Poligono. Industrial Prado Concejil
28890 Loeches (Madrid) ESPARA
Tel.: (+34)91 8851600 Fax (+24) 91 8851579
e-Mail: info@@3efes.com
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FICHA TECNICA

PC-3015
Papelera mod. Salou

i
e
i

DESCRIPCION :

PAPELERA TIPO SALOU CON ESTRUCTURA INTERIOR METALICA Y TABLILLAS DE MADERA.

MATERIALES:

SENO EXTERIOR — TABLILLAS DE MADERA DE PINO TRATADA,
PATAS Y ESTRUCTURA INTERIORES= PLETINA METALICA
TORMILLERIA — TORNILLOS DE ACERO

ACABADOS :
TABLILLAS DE MADERA — TRATADA CON PROTECCCION FUNGICIDA, INSECTICIDA E HIDROFOGA

PLETINA METALICA - 1 CAPA PINTURA ANTI-OXIDANTE, 1 CAPA PINTURA OXIRON NEGRO.

MEDIDAS TOTALES:

ALTURA: 710 mm  ANCHO: 444 mm. FONDO: 535 mm.

1 Cubeta interior metalica.

50 Litros

CAPACIDAD SENO:
‘ 24 ‘ Listones de madera.

PESO APROXIMADO:
19 Kgs.

SISTEMA DE ANCLAJE:
ZONA TERRIZA O PAVIMENTADA

Sanglas, 6. Paligona. Industrial Prado Concejil
288580 Loeches (Madrid) ESPARA

Tel: (+34) 91 8851600 Fax: (+34) 91 8851579
e-Mail: info@3efes.com
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ETEEER

FICHA TECNICA

PC-3017
Papelera Milenium 80 |.

2
. T T
e P
beil e TR
M
el
| i
DESCRIPCION :

PAPELERA URBANA MOD. MILENIUM CON TAPA 80 L. DE CAPACIDAD

X
i

ol

T
/1))

MATERIALES:

CUERPO BASE - FUNDICION
TAPA SUPERIOR - FUNDICION
CESTO INTERIOR - METALICO

ACABADOS :
FABRICADA EN FUNDICION PINTADA EM COLOR GRIS OXIRON

MEDIDAS TOTALES: UDS MODULD
ALTURA: 1020 mm ANCHO: 420 @
1 Cuerpo circular
CAPACIDAD SENO: —
80 Litros 1 Cesto interior
PESO APROXIMADO: 1 Tapa superior

SIN CESTO: 29.50 Kg.

SISTEMA DE ANCLAJE:
ZONA TERRIZA O PAVIMENTADA

Sanglas, 6. Pallgono. Industrial Prado Concejil
28880 Loeches (Madrid) ESPAFA

Tel: (+34)91 8851600 Fax (+34) 91 8851579
e-Mail: infof@3efes.com
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Mobiliario Urbano

Papeleras

FICHA TECNICA

PC-3018
Papelera Milenium s/t

==

=

DESCRIPCION :

FAPELERA URBANA MOD. MILENIUM 80 L. DE CAPACIDAD 3IN TAPA

MATERIALES:
CUERPQ BASE — FUNDICION

ARO SUPERIOR - FUNDICION
CESTO INTERIOR - METALICO

ACABADOS :
FABRICADA EN FUNDICION PINTADA EM COLOR GRIS OXIROMN

MEDIDAS TOTALES: uDs MODULO
ALTURA: 848 mm ANCHO: 415 @
1 Cuerpo circular
CAPACIDAD SENOD:
80 Litros 1 Cesto interior
PESO APROXIMADO: 1 Aro superior

SIN CESTO: 25.50 Kg.

SISTEMA DE ANCLAJE:
ZONA TERRIZA O PAVIMENTADA

Sangkas, 5. Poligono. Industrial Prado Concejil
28890 Loeches (Madrid) ESPAFIA
Tel: (+34)91 BAS 1600 Fax (+34) 91 8851579
e-Mail: infof@3efes.com
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FICHA TECNICA

PC-3021

Papelera Europa 120 .

DESCRIPCION ;
PAPELERA URBAMA MOD. EUROPA 130 L. DE CAPACIDAD.

MATERIALES:

CESTO - POLIETILENO

ELEMENTGS METALICOS ZINCADOS EN CALIENTE
TORMNILLERIA — TORNILLOS DE ACERO

ACABADOS :
FABRICADA EN POLIETILENO LINEAL COLOREADO EN MASA

uDs MODULO
ALTURA: 1,165 mm ANCHO: 575 ¢

Cuerpo circular
CAPACIDAD SEND:
120 Litros 1 Cesto 120 | capacidad
PESO APROXIMADO: 1 Tapa superior

5IN CESTO: 21.80 Kg.

SISTEMA DE ANCLAJE:
ZONA TERRIZA O PAVIMENTADA

Sanglas, 6. Poligono. Industrial Prado Concejll
28680 Loeches (Madrid) ESFARLA

Tel:(+34) 51 8851600 Fax: (+34) 91 8851579
e-Mail: infogdlefes.com
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Serie 700

FICHA TECNICA

IMC-700-01-MD

11

DESCRIPCION:
JUEGO MODULAR COMPUESTO DE TORRE, RAMPA DE ACCESD A TORRE, BARRA DE BOMBEROS, TOBOGAN

MATERIALES:

ESTRUCTURA DE MADERA TRATADA

PAMELES DECORATIVOS DE HPL

SUELO DE TORRE DE CARRIAGE

BARRERA DE TORRE DE TUBO METALICO
RAMPA DE ACCESO A TORRE DE HPL ¥ CARRIAGE
RAMPA DE TOBOGAN DE ACERO INOX. ¥ HPL
TAPOMES DE PLASTICO

TORNILLERIA EN ACERO GALVANIZADO

ACABADOS:
ESTRUCTURAS DE MADERA - DOS MANOS DE PRODUCTO LASUR A PORO ABIERTO.
PAMNELES DE VARIOS COLORES.
MEDMDAS TOTALES: uDs MODULO
AREA SEGURIDAD: £.240 % 5.271 mms.
1 Torre
EDADES DE USO: —
DE 4 A 12 AROS 1 TEJadlllﬂ torre
NUM. MAXIMO USUARIOS: 1 Rampa curva accesa a torre
+ 1 Barra de bomberos
CERTIFICADO DE EQUIPAMIENTO: 1 Tabogan
NORMA EN 1176-6-:2008, EN 1176-1:2008

SISTEMA DE ANCLAJE:
ZONA TERRIZA O PAVIMENTADA

Sanglas, 6. Poligono. Industrial Prado Concejil
28880 Loeches (Madrid) ESPARA
Tel.: (+34)91 8651600 Fax: (+34) 81 8851579
e-Mail: infoi@3efes.com
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FICHA TECNICA

IMC-700-01-MT

BT

DESCRIPCION:
JUEGO MODULAR COMPUESTO DE TORRE, RAMPA DE ACCESO A TORRE, BARRA DE BOMBEROS, TOBOGAN

MATERIALES:

ESTRUCTURA METALICA

PANELES DECORATIVOS DE HPL

SUELO DE TORRE DE CARRIAGE

BARRERA DE TORRE DE TUBO METALICO
RAMPA DE ACCESO A TORRE DE HPL Y CARRIAGE
RAMPA DE TOBOGAN DE ACERO INOX. Y HPL
TAPOMES DE PLASTICO

TORMILLERIA EN ACERO GALVANIZADO

ACABADOS:
ESTRUCTURAS METALICA GALVANIZADA Y PINTURA AL HORNO
PANELES DE VARIOS COLORES.

MEDIDAS TOTALES: uDs MODULO
AREA SEGURIDAD: 6.240 x 5.271 mms.

1 Torre
EDADES DE USD:
DE 4 A 12 AROS 1 Tejadillo torre y pies metalicos

NUM. MAXIMO USUARIOS: Rampa curva acceso a torre

‘|
=

1 Barra de bomberos

CERTIFICADO DE EQUIPAMIENTO: 1 Tobogan
NORMA EN 1176-6-:2008, EN 1176-1:2008 s .

SISTEMA DE ANCLAJE:
ZONA TERRIZA O PAVIMENTADA

Sanglas, 6. Poligono. Industrial Prado Concejil
28850 Loeches (Madrid) ESPARA
Tel.: (+34)91 8851600 Fax: (+34) 81 8851579
e-Mail: info@3efes.com
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FICHA TECNICA

JMC-700-30-MD

DESCRIPCICN:
JUEGO MODULAR COMPUESTO DE TORRES, RAMPAS DE ACCESO A TORRE, PANELES DE ESCALADA, BARRA DE BOMBEROS,
TOBOGANES

MATERIALES:

ESTRUCTURA DE MADERA TRATADA

PANELES DECORATIVOS DE HPL

SUELOS DE TORRES DE CARRIAGE

BARRERAS DE TORRES Y ESTRUCTURA DE ESCALERA CURVA DE TUBD METALICO
RAMPA DE TOBOGAN DE ACERO INOX, ¥ HPL

TAPONES DE PLASTICO

TORMILLERIA EN ACERO GALVANIZADO

ACABADOS:

ESTRUCTURAS DE MADERA - DOS MANOS DE PRODUCTO LASUR A PORO ABIERTO.

PANELES DE VARIOS COLORES.

MEDIDAS TOTALES:; uDs MODULD
AREA SEGURIDAD: 8 068 x 7.390 mms.

3 Tarre
EDADES DE USO:
DE 4 A 12 AROS 3 Tejadillo torre
NUM. MAXIMO USUARIOS: 1 Escalera curva metalica acceso a torre
= 2 Paneles de escalada
CERTIFICADO DE EQUIPAMIENTO: 1 Rampa curva acceso a torre
NORMA EN 1176-6-:2008, EN 1176-1:2008

1 Escalera acceso a torre
SISTEMA DE AMCLAJE:
ZOMA TERRIZA O PAVIMENTADA i 2 Barra de bomberos

1 Tobogan

Sanglas, 6. Poligono. Industrial Prado Concejil
28880 Loeches (Madrid) ESPARA,
Tel.: (+34)91 8851600 Fax: (+34) 91 8851579
e-Mail: infof@3efes.com
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Serie 700

FICHA TECNICA

IMC-700-30-MT

DESCRIPCION:

JUEGO MODULAR COMPUESTO DE TORRES, RAMPAS DE ACCESO A TORRE, PANELES DE ESCALADA, BARRA DE BOMBEROS,
TOBOGANES

MATERIALES:
ESTRUCTURA METALICA

PAMELES DECORATIVOS DE HPL

SUELOS DE TORRES DE CARRIAGE

BARRERAS DE TORRES Y ESTRUCTURA DE ESCALERA CURVA DE TUBO METALICO
RAMPA DE TOBOGAN DE ACERO INOX. ¥ HPL

TAPONES DE PLASTICO

TORMNILLERIA EN ACERO GALVANIZADO

ACABADOS:
ESTRUCTURAS DE MADERA - DOS MANOS DE PRODUCTO LASUR A PORO ABIERTO.
PANELES DE VARIOS COLORES.

MEDIDAS TOTALES: UDs MODULD

AREA SEGURIDAD: 8.068 x 7.390 mms.
Torre

[ I T T Y ¥

EDADES DE UsO:

DE 4 A 12 AROS Tejadillo torre

e
10. Faneles de escalada
1| Rampa curvaacceso atore
NORMA EN 1176-6-:2008, EN 1176-1:2008
1 Escalera acceso a torre
ZONA TERRIZA O PAVIMENTADA ' pd Barra de bomberos
1 Tobogan

Sanglas, 6. Pallgona. Industrial Prado Concejil
28890 Loeches (Madrid) ESPARA

Tel.:(+34)91 8851600 Fau (+34) 91 8851579
e-Mail: info@3efes.com
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Serie 700

FICHA TECNICA

IMC-700-50-MD

DESCRIPCION:

JUEGD MODULAR COMPUESTO DE TORRES, RAMPAS DE ACCESO A TORRE, PASARELAS DE CUERDA, PANELES DE ESCALADA,
BARRA DE BOMBEROS, TOBOGANES

MATERIALES:

ESTRUCTURA DE MADERA TRATADA

PAMELES DECORATIVOS DE HPL

SUELOS DE TORRES DE CARRIAGE

BARRERAS DE TORRES Y ESTRUCTURA DE ESCALERA CURVA DE TUBO METALICO
CUERDAS HERCULES CON ALMA DE ACERC

RAMPA DE TOBOGAN DE ACERD INOX. ¥ HPL

TAPOMES DE PLASTICO

TORMILLERIA EN ACERO GALVANIZADO

ACABADOS:
ESTRUCTURAS DE MADERA - DOS MANOS DE PRODUCTO LASUR A PORO ABIERTO.
PANMELES DE VARIOS COLORES.
MEDIDAS TOTALES: UDSs MODULO
AREA SEGURIDAD: 5,934 x 9,865 mms,
5 Torre
EDADES DE USQ:
DE 4 A 12 AROS 5 TE]ad”G torre
o e Bl
A 1 Fasarela de brazos
CERTIFICADQ DE EQUIPAMIENTO: 2 Paneles de escalada
NORMA EN 1176-6-:2008, EN 1176-1:2008
1 Escalera curva acceso a torre
SISTEMA DE ANCLAJE:
ZONA TERRIZA O PAVIMENTADA ; 2 Barra de bombero
2 Tobogan

Sanglas, 6. Poligono. Industrial Prado Concejil
28880 Loeches (Madrid) ESPARA
Tel.: (+34) 91 BA5 1600 Fax (+34) 91 8851575
e-Mail: infoi@3efes.com
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Serie 700

FICHA TECNICA

IMC-700-50-MT

L4

DESCRIPCION:
JUEGO MODULAR COMPUESTO DE TORRES, RAMPAS DE ACCESO A TORRE, PASARELAS DE CUERDA, PANELES DE ESCALADA,
BARRA DE BOMBEROS, TOBOGANES

MATERIALES:

ESTRUCTURA METALICA

PANELES DECORATIVOS DE HPL

SUELOS DE TORRES DE CARRIAGE

BARRERAS DE TORRES Y ESTRUCTURA DE ESCALERA CURVA DE TUBO METALICD
CUERDAS HERCULES CON ALMA DE ACERO

RAMPA DE TOBOGAN DE ACERD INOX, ¥ HPL

TAFONES DE PLASTICO

TORMILLERIA EN ACERO GALVANIZADO

ACABADOS;
PANELES DE VARIOS COLORES.

MEDIDAS TOTALES: uDs MODULO
AREA SEGURIDAD: 5.994 x 9.865 mms.

2 Tarre
DE 4 A 12 ANOS 5 Tejadillo torre

NUM. MAXIMO USUARIOS: Pasarela cuerda

-
hll1|
s

1 Pasarela de brazos
MNORMA EN 1176-6-:2008, EN 1176-1:2008

1 Escalera curva acceso a torre
ZOMNA TERRIZA O PAVIMENTADA 2 Barra de bombero

2 Tabogan

Sanglas, 6. Pdigono. Industrial Frado Concejil
28880 Loeches (Madrid) ESPARA
Tel: (+34)91 8851600 Fax: (+34)91 8851579
e=Mail: info@3efes.com
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Serie 700

FICHA TECNICA

IMC-700-60-MD

DESCRIPCION:

JUEGOD MODULAR COMPUESTO DE TORRES, RAMPAS DE ACCESO A TORRE, PASARELAS DE CUERDA, PANELES DE ESCALADA,
BARRA DE BOMBEROS, TOBOGANES

MATERIALES:

ESTRUCTURA DE MADERA TRATADA

PANELES DECORATIVOS DE HPL

SUELOS DE TORRES DE CARRIAGE

BARRERAS DE TORRES Y ESTRUCTURA DE ESCALERA CURVA DE TUBO METALICO
CUERDAS HERCULES CON ALMA DE ACERO

RAMPA DE TOBOGAN DE ACERO INOX, ¥ HPL

TAPONES DE PLASTICO

TORMILLERIA EN ACERD GALVANIZADOD

ESTRUCTURAS DE MADERA - DOS MANOS DE PRODUCTO LASUR A PORD ABIERTO.

PAMELES DE VARIOS COLORES.
MEDIDAS TOTALES: uDs MODULD
AREA SEGURIDAD: 13.950 x 9.090 mms.

B Torre

EDADES DE USD:
DE 4 A 12 AROS 2] TE]ﬂd”ﬂ- torre
NUM. MAXIMO USUARIOS: 1 Pasarela cuerda
o 1 Pasarela de brazos

CERTIFICADO DE EQUIPAMIENTO: 2 Paneles de escalada

NORMA EN 1176-6-:2008, EN 1176-1:2008

1 Escalera curva acceso a torre
SISTEMA DE ANCLAJE:
ZONA TERRIZA O PAVIMENTADA 2 Barra de bombero

3 Tobogan

Sanglas, 6. Paligono. Industrial Prado Concefll
286880 Loeches (Madrid) ESPARLA

Tel.: (#34) 91 88516 00  Fax: (+34) 81 6851579
e-Mail: infof@3efes.com
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Serie 700

FICHA TECNICA

IMC-700-80-MD

DESCRIPCION:

JUEGD MODULAR COMPUESTO DE TORRES, RAMPAS DE ACCESO A TORRE, PASARELAS DE CUERDA, PANELES DE ESCALADA,
BARRA DE BOMBEROS, TOBOGANES, PIES DE GIGANTE, PUENTE ASIDERO AEREQ

MATERIALES:

ESTRUCTURA DE MADERA TRATADA

PANELES DECORATIVOS DE HPL

SUELOS DE TORRES DE CARRIAGE

BARRERAS DE TORRES Y ESTRUCTURA DE PANEL Y ESCALERA CURVA DE TUBO METALICO
CUERDAS HERCULES CON ALMA DE ACERC

RAMPA DE TOBOGAN DE ACERD INOX, ¥ HPL

TAPOMES DE PLASTICO

TORMILLERIA EN ACERO GALVANIZADO

ESTRUCTURAS DE MADERA - DOS MANOS DE PRODUCTO LASUR A PORO ABIERTO.
PANELES DE VARIOS COLORES.
MEDIDAS TOTALES: ups MODULD

AREA SEGURIDAD: 17.107 x 11.865 mms,

Torre con tejadillo
EDADES DE USO: Pasarela cuerda
DE 4 A 12 ARDS Paneles de escalada
: Rampa curva acceso a torre
15, Barra de bomberos
Toboganes

CERTIFICADO DE EQUIPAMIENTO:

NORMA EN 1176-6-:2008, EN 1176-1:2008

Panel curvo de escalada
Escalera curva acceso a tarre

Pies de Gigantes
Pasarela de brazos

SISTEMA DE ANCLAJE:
ZONA TERRIZA O PAVIMENTADA

e h | o [ | P Do

Sanglas, 6. Poligono. Industrial Prado Concejil
26890 Loeches (Madrid) ESPARA

Tel:(+34)91 8851600 Fax: (+34) 91 8851579
e-Mail: infoi@3efes.com
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Serie 700

FICHA TECNICA

JMC-700-80-MT

DESCRIPCION:

JUEGO MODULAR COMPUESTO DE TORRES, RAMPAS DE ACCESO A TORRE, PASARELAS DE CUERDA, PANELES DE ESCALADA,
BARRA DE BOMBEROS, TOBOGANES, PIES DE GIGANTE, PUENTE ASIDEROQ AEREQ

MATERIALES:

ESTRUCTURA METALICA

PANELES DECORATIVOS DE HPL

SUELOS DE TORRES DE CARRIAGE

BARRERAS DE TORRES Y ESTRUCTURA DE PAMEL Y ESCALERA CURVA DE TUBO METALICO
CUERDAS HERCULES CON ALMA DE ACERD

RAMPA DE TOBOGAN DE ACERO INOX. ¥ HPL

TAPOMES DE PLASTICO

TORMILLERIA EN ACERD GALVANIZADO

ACABADOS:
ESTRUCTURAS METALICA . PIES EN ESTRUCTURA METALICA GALVANIZADA PINTURA AL HORNO
PANELES DE VARIOS COLORES.

MEDIDAS TOTALES: uDs MODULD
AREA SEGURIDAD: 17.107 x 11.865 i -
i i 8 Tarre con tejadilla y pies metalicos

EDADES DE USD: 2 Pasarela cuerda
DE 4 4 12 AROS 2 Paneles de escalada

1 Rampa curva acceso a torre
MUM. MAXIMO USUARIOS:
15, p Barra de bomberos

2 Toboganes
CERTIFICADO DE EQUIPAMIENTO: 1 Panel curva de escalada
MNORMA EN 1176-6-:2008, EN 1176-1: 2008 1 el curvrache=a S arte
5 | Pies de Gigantes
ZONA TERRIZA O PAVIMENTADA 1 Pasarela de brazos

Sanglas, & Paligono. Industrial Prado Concejil
28890 Loeches (Madrid) ESPARA
Tel:(+34) 91 88516 00  Fax: (+34) 91 8851579
e-Mail: infof@lefes.com
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